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KUMLAMA MAKINASI AKSAM VE AYARLARI

Tirbinli temizleme sistemleri semada gorildiigi
basit sekli ile bes ana boliimden olusmaktadir.
Sistemdeki bilyalar tiirbin vasitas1 ile kabin
icerisindeki 1§ pargast iizerine bombardiman
edilerek temizlik saglanir. Daha sonra bilyalar
toz capak vsile karigik halde elavator yardimi
ile bu istenmeyen kirlerden ayristirilmak tizere
separatore tasinir.
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Toz Tutucu Filtre
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Separator sisteminde bilyalar toz tutucu fi
emisi sayesinde temizlenerek tekrar
bombardiman edilmek Uzere tlrbinlere iletili
Dolayisiyla kabin igerisinde kapal1 bir ¢evrim ve
hava emisinden dolay: siirekli bir hava basinci
vardir.

1-TURBIN

Temizleme sisteminde asindiricilarin  kabin
icerisinde  belirli bir istikamet ve hizda
temizlenecek paeg iizerine firlatilmasini
saglayan en Onemli kismidir. Degisik sayida
palet kullanilmasina ragmen en ¢ok kullanilanlari
sekiz paletli trbinlerdir.
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Besleme Spotu
Savurucu

Kontrol Kafesi

Sabitleme Aparati

Kayar Plaka

. Turbin Paleti

Gibi parcalardamlusmaktadir.
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2-TEMIiZLEME KABINi

Birincisi
asindirictyr bir bolgede muhafaza eder, ikincisi
firlatilan bilyalar1 depolar.

Kabinin iki ana gorevi vardir.

Hasarlanmis yapilardan ,asinmis baglantilardan
veya disar1 taginan bilyalar vb. muhtemel bilya
kagklarina engel olmak ¢ok Onemlidir. Bilya
kacaklar1 agindirict deposunun g¢aligsma seviyesini
azaltir. Bu tilirbinin yetersiz beslenmesine,
separatdr sisteminin yetersiz ¢alismasina ve depo
yapisinin erken asinmasina neden olur.

Asmnmis pargalar daima aragtirilmali. Olusan
asinmalar1 tamir etmek yeterli degildir. Hata
sebebi tanimlanmal1 ve hata tekrarlarini 6nlemek
icin gerekli onlemler alinmalidir.

3- ELAVATOR SIiSTEMi

Kabin igerisinde bombardiman sonrasi is parsasi
tizerindeki toz vb. yabanci maddelerle karigim
haldeki bilyalar, yukar1 separatér sistemine
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kepgeli veya kovali elavatorler ile taginir. Burada
dikkat edilecek husus elavator motor gucut
tiirbin motor gii¢lerine gore secilmis tiirbinlerin
tam verimde calisabilecek sekilde bilya
sirkiilasyonunu saglayacak kapasitede olmalidir.
Bu nedenle elevatér motor biiylkligl tiirbin
motorlar1 ile uyumlu  ¢alisabilecek  glicte
olmalidir. Aksi takdirde isletmelerde sik
rastlanan elevator motoru yanma veya tel
attirma durumlar1 ortaya ¢ikar.

4- SEPARATOR

Separatérin g fonksiyonu mevcuttur:

[k olarak separator, temizleme hizi dolayisiyla
tretim maliyetlerini direkt etkileyen karigim
icindeki agindiricilarin biiyiikliigiinii kontrol eder.

Ikinci olarak, bakim maliyetlerini direkt etkileyen
karigimdaki  istenmeyen toz vs. yabanci
maddelerin uzaklastirilmasini kontrol eder.

Karisim icerisindeki % 5 oraminda yabanci
madde olmasi, tirbin asinma pargalarinin
omiirlerini % 50 oranminda azaltir.

Son olarak, asindirict maliyetini direkt etkileyen
karisim igerisindeki tanecik biiytlikligiinii kontrol
eder.

Separatorden atilan taneciklerin bir derece
biiyitk olmas1 asindirict maliyetini % 10
oraninda artirir.

Separator operasyonu hava yikayici sistem

tizerinden kirlenmis asindiricilar1  atar. Bu

sisteme su kontroller yapilmalidir;

1) Asindiricinin  oluk  iizerindeki  hizinin
yonetimi

2) Hava yikama orifisinin tim genisligi

karsisindaki asindirici perdesinin diizglin ve
tam  oldugunun kontrolii.

3) Ince asindiricilar1 perdenin arkasina almak.

4) Sistem boyunca hava akisini kontrol etmek.

Eger hava akis1 kontrol edilmezse, asindirict oluk
agzmma diisey bir dliisme yapamaz ve biitiin
yabanct maddeler sistemden uzaklastirilamaz.

Eger asindirici akis perdesi tam degilse, asagida
sagdaki sekilde goriildiigii gibi hava bu yirtik
yerde yogunlasir ve delige girer. Bu ise
kullanilabilecek bilyalarin disar1 atilmasina ve
karigimin iyi temizlenmemesine sebep olur.

Separator icindeki hava akist toz tutucu sistem
tarafindan azaltilir. Iyi bir separatér calisma
fonksiyonu saglamak ic¢in toz tutucu sistemi
verimli bir sekilde caligmast saglanmalidir.
Clinkii, sabit bir hava akigsiz separator en 6nemli
gOrevi olan maliyet kontrolini yapamaz.

Separatoriin, calisma sistemini ve kontrollerini
cok 1yi1 bilen bir kisi tarafindan yapilmasi c¢ok
onemlidir.

Hatal1 Akis

Homojen Akis
5- TOZ TUTUCU SISTEM

Sistemin gorevi karisim igerisindeki yabanci
maddeleri ve kumlama makinas: i¢inde havada
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ucusan tozlari tutucu sistemde az bir basing
olusturmak suretiyle uzaklastirmaktir. Bu
yliizden kumlama makinasi igerisinde bir hava
akis1 mevcuttur.

Temizleme toz tutucu sistemin tipine bagli olarak
iki metot dan biri ile yapilir. Shaker tip sistemler

mekanik olarak sallanarak temizlenirken, Uitra

Jet tiplerde yiiksek basingli hava tutmak suretiyle
ile filtreler temizlenir. Dizenli ve verimli b
temizleme  yapabilmeleri icin filtreler
temizlenmesinin ¢ok 1y1 yapilmasi ¢ok onemlidir.
Boylece kumlama makinasi i¢erisinde neredeyse
sabit bir hava akimi dretilir. Temizleme
mekanizmalarinda su problemler olusur;

Shaker Tip :
* Zayif veya kirilmig sarsic1 gubuklari
* Diismiis filtre cuvallari

Ultra —Jet Tip:

* Diisiik hava basinci

* Yanls titresim frekansi
* Yapisik titresim valfleri

Kumlama makinas1 imalat¢ilar toz tutucu sistemi
makine Ozelligine gore ve uzaklastirilacak
yabanci maddelere gore dizayn ederler. Bir
vakum fani ile calisan ¢ogu sistemlerin temiz
taraflar1 200 mm’dir.

Eger basing degisimi calisma sirasinda 150 mm
degerine gelirse bu filtrelerin kirlendiginin ve
temizlenmeye ihtiyaci oldugunun belirtisidir.

Toplayici filtrelerine gelen basing, filtrelerdeki
hava akiminin siddetinin Olgisiidiir. Filtreler
tizerinde toplanan toz miktar1 olarak soylenir.
Yeni filtrelerde ortalama basing degisimi 12.5
mm’dir. Calisma ve temizleme sonrasi ortalame
degisim 400 mm olur. bunlarin hi¢gbir zaman
orijinal boyutuna (12.5 mm ) gelemez.
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Eger basing degisimi 50 mm’nin altinda ise bu
hava akisinin yetersiz oldugunu gdosterir ve
filtreler delinmis veya sizdirmazliklar1 zayiftir.
Aparatin temiz tarafindaki hiicre katindaki toz
delik veya sizdirmazligin zayif oldugu yeri tespit
eder. Eger tiim hiicre kat1 toz i¢inde kalmissa bu
yanlis bir filtre maddesi kullanildigin1 gosterir.
Egzost ¢ikisindan toz emisyonlar1 da delik, kacak
veya yanlis filtre maddesi se¢ildigini gosterir.

Temizlenecek Uriin tipine, 6zelliklerine
miktarina bagli olarak c¢ok farkli tiirbin
dizaynlarina sahip kumlama makines1 tiirleri
mevcuttur.Bunlar;
1- Askili kumlama makinesi
2- Doner Tablali
3- Doner Tamburlu
4- Tinel Tip Kumlama makines1
Ve bunlarin degisik Versiyonlar: ile diger 6zel
tip kumlama makinelaridir.Isletmelerde yaygm
olarak kullanilan Baz1 kumlama makines: tiirleri
asagida gosterilmektedir.
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